Linie technologiczne, maszyny, urzadzenia
na sprzedaz

Numer

maszyny Nazwa maszyny

Linia do profilowania na zimno SEN-FUNG

Linia do profilowania SN-2 Senfung Polska

Linia do walcowania profili konstrukcyjnych i okiennych SAMCO
Linia do ciecia blachv JULIUS
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Oferta sprzedazy

Linia do profilowania na zimno SEN-FUNG

Numer Maszyny: 1

Nazwa: Linia do produkeji profili walcowanych na zimno.
Producent: SEN-FUNG

Rok produkcji: 1999

Opis: Linia stuzy do produkgji profili z blach ocynkowanych,
otwartych oraz profili z perforacja metoda walcowania

na zimno.

Grubosc¢ blachy profilowanej: 0,5 + 2 mm

Predkos¢ profilowania: max 25 m/min

Maksymalna szeroko$¢ tasmy: 208 mm

Maksymalny udiwig odwijak: 2 ton

Maksymalna srednica tasmy: D= 1540 mm

Rodzaj odwijaka: jednostronny

$Srednica watéw roboczych: 63,5 mm

Maksymalna ilo$¢ stacji roboczych: 12 plus 10 stacji z perf.
System odcinania: bezodpadowy, matrycowy

Dtugos¢ linii po zamontowaniu: 25600 mm
Maksymalny moc silnikéw: 15 kw

Maksymalne ci$nienie robocze: 2 atm.

Urzadzenie posiada oprzyrzadowanie do:

- profile otwarte: systemy typu: DEKO, GEALAN, REHAU,
DECEUNINCK, ALUPLAST, FORIS

- profile do suchej zabudowy: CD, UD, U, C.

Stan techniczny: urzadzenie sprawne, zdemontowane.
Ogolne zuzycie techniczne: 30 %.

Dokumentacja techniczna i technologiczna na produkowane profile.
Urzadzenie posiada deklaracje zgodnosci.
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Linia do profilowania SN-2 Senfung Polska

Numer Maszyny: 2

Rok produkcji: 2004

Przeznaczenie: do produkeji profili walcowanych na zimno.
Producent: SEN-FUNG/POLSKA.

Opis: linia stuzy do produkc;ji profili z blach ocynkowanych,
otwartych do wzmocnieri okiennych i profili cienkosciennych
metod3 walcowania na zimno.

Grubosé blachy profilowanej: 0,5 + 2 mm

Predkos¢ profilowania: max 40 m/min

Maksymalna szerokos$¢ taémy: 208 mm

Maksymalny udiwig odwijak: 2 tony

Maksymalna $rednica tasémy: D=1540

Rodzaj odwijaka: jednostronny

Srednica watéw roboczych: 63,5 mm

Maksymaina ilo¢ stacji roboczych: 12

System odcinania: bezodpadowy, matrycowy-ciagly mech.
Dlugosc linii po zamontowaniu: 18000 mm
Maksymalny moc silnikéw: 22 kw

Maksymalne ciénienie robocze: 2 atm.

Urzadzenie posiada oprzyrzadowanie do:

- profile otwarte- systemy typu: DECEUNINCK, ALUPLAST,

- profile typu U i NA

Stan techniczny: urzadzenie sprawne, zdemontowane.
Ogéblne zuzycie techniczne: 20 %.

Dokumentacja techniczna i technologiczna na produkowane profile.
Urzadzenie posiada deklaracje zgodnoéci.
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Linia do walcowania profili konstrukcyjnych i okiennych SAMCO

Numer Maszyny: 3

Nazwa: Linia do produkcji profili walcowanych na zimno.
Producent: SAMCO Kanada

Rok produkcji: 1998

Opis: Linia stuzy do produkgji profili z blach ocynkowanych,
otwartych i zamknigtych. Do wzmocnieri okiennych oraz
profili konstrukcyjnychtypu Z i Cw z perforacja.

Grubos¢ blachy profilowanej: 0,5 + 2,5 mm.
Predkos¢ profilowania: max 30 m/min.

Maksymalna szeroko$é tasmy: 397 mm.
Maksymalny udiwig odwijaka: 5 ton.

Maksymalna $rednica taémy: D=1800 mm.

Rodzaj odwijaka: dwustronny.

Srednica watéw roboczych: 63,5 mm.

Maksymalna ilo$¢ stacji roboczych: 20.

System odcinania: bezodpadowy, matrycowy- ciagtly.
Dtugos¢ linii po zamontowaniu: 26518 mm.
Maksymalny nacisk prasy odcinajacej: 40 ton.
Maksymalne ci$nienie robocze: 6 atm.

Urzadzenie posiada oprzyrzadowanie do:

- profile zamkniete typu PO: od 25x25x1 do 50x40x2,

- profile otwarte: systemy typu: KBE, VEKA, GEALAN,REHAU, DECEUNINCK,
- profile konstrukcyjne: 2150, 200, 250, profile typu C, U, CW.

Stan techniczny:urzadzenie sprawne, zdemontowane.
Ogdlne zuiycie techniczne: 25 %.

Dokumentacja techniczna i technologiczna na produkowane profile.
Urzadzenie posiada deklaracje zgodnosci.
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Linia do ciecia blachy JULIUS

Numer Maszyny: 4

Rok produkgiji: 1980

Przeznaczenie: do wzdtuznego i porzecznego cigcia blachy.
Grubos¢ cietych blach : 0,5 mm - 2,5 mm.

Minimalna szeroko$¢ tasmy: 56 m.

Maksymaina waga kregu: 5 ton.

Wydajnos¢ na 1 zmiane: 30ton

Gtebokosé kompensacji: 4 m.

Producent: sktadak.

W zestawie dodatkowo: 3 komplety nozy, tuleje.

Stan: urzadzenie sprawne technicznie.
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